Replyes

Recycled sandwich slabs

Stress resistant eco-composites

lastre ingegnerizzate per applicazioni orizzontali e verticali pesanti
engineered sheets for heavy horizontal and vertical applications



Chi siamo e cosa facciamo

Fondata a Pordenone (PN) nel 2010, Gees Recycling srl
ha sviluppato un processo brevettato di riciclo dei compositi
fibro-rinforzati e degli espansi rigidi a matrice
termoindurente. Con una tecnica prevalentemente
meccanica, trasformiamo il rifiuto in materiali “carbon
negative” sui quali si basano | nuovi sandwich riciclabili
della linea REPLYES.

Economia circolare e qualita

| nostri materiali riciclati sono impermeabili e indeformabili in
qualsiasi condizione ambientale, anche nei punti di taglio e
foratura. Si lavorano con attrezzature e tecniche di
falegnameria e hanno elevata resistenza a compressione.
Proponiamo al progettista una vasta gamma di soluzioni
WEATHER-RESISTANT per applicazioni gravose da interni
e da esterni, a pavimento o parete, nella catena del freddo,
nei prefabbricati e nel green buildibg.

Soluzioni “zero waste”

Produciamo su richiesta del cliente. La personalizzazione
riguarda tutti i parametri mirati alla funzionalita del pannello
sandwich; dimensione della lastra, densita, spessori, colori,
composizione della laminazione. Quando eseguiamo
internamente la lavorazione di un componente su disegno,
gestiamo il recupero del relativo sfrido sollevando il cliente
da problematiche e costi aggiuntivi di recupero.

Who we are and what we do

Founded in Pordenone (ltaly) in 2010, Gees Recycling srl
has developed a patented process for the recycling of fiber
reinforced composites and rigid foams with thermosetting
matrix. Using a predominantly mechanical technique, we
transform waste into “carbon negative” materials on which
the new recyclable sandwiches of the REPLYES line are
based..

Circular economy and quality

Our recycled materials are waterproof and non-deformable
in any environmental conditions, even at cutting and drilling
points. They are processed using carpentry equipment and
techniques and have high compressive strength.

We offer designers a wide range of WEATHER-RESISTANT
solutions for heavy-duty indoor and outdoor applications, on
floors or walls, in the cold chain, in prefabricated buildings
and in green building.

“zero waste” solutions

We manufacture to customer specifications. Customization
includes all parameters related to the functionality of the
sandwich panel: sheet size, density, thickness, color, and
lamination composition. When we process a custom
component in-house, we manage the recovery of the related
scrap, relieving the customer of additional recovery issues
and costs..




Descrizione / Description

Se cercate un materiale ecosostenibile e prefinito che
supporta carichi elevati e garantisce stabilita e durata
anche in condizioni ambientali estreme (temperatura,
umidita, acidita, salinita, abrasione) la soluzione &
Replyes; un sandwich strutturale idrofugo anche in
corrispondenza dei fori di fissaggio, inattaccabile da
muffe e insetti xilofagi e esente da formaldeide.
Replyes &€ un composito riciclato-riciclabile a tre
strati, con struttura interna in Recomplax e due
laminazioni in vetroresina realizzate in base alle
esigenze prestazionali ed estetiche richieste.

Il Recomplax inteno (> 94% materiale riciclato) puo
avere densita comprese tra 550 e 1200 kg/m3, e
spessori da 9 a 35 mm.

La laminazione superiore (faccia a vista) ha un Gelcoat
di alta qualita in finitura liscia, lucida o opaca, oppure
con texture 3D.

La laminazione strutturale inferiore e carteggiabile e
priva di Gelcoat per garantire perfetta coesione negli
incollaggi con strutture portanti e con la schiuma
poliuretanica. La matrice poliestere dei laminati puo
essere additivata di cariche inibitrici di fiamma o
antibatteriche.

Replyes puo essere lavorato con le piu comuni
attrezzature di falegnameria e con getto d’acqua.

O G &

If you are looking for an eco-sustainable and pre-
finished sheet material that supports high loads and
guarantees stability and durability even in extreme
environmental conditions (temperature, humidity,
acidity, salinity, abrasion) the solution is Replyes; a
structural sandwich that is water-repellent even at the
fixing holes, resistant to mold and xylophagous insects
and free of formaldehyde.

Replyes is a three-layer recycled-recyclable
composite, with an internal structure in Recomplax
and two fiberglass laminations created according to
the customer's performance and aesthetic needs.
Internal Recomplax (>94% recycled material) can have
densities between 550 and 1200 kg/m3, and
thicknesses from 9 to 35 mm.

The upper lamination (exposed face) has a high
quality Gelcoat in a smooth, glossy or matt finish, or
with a 3D texture. The lower structural lamination can
be sanded and does not contain Gelcoat to guarantee
perfect cohesion when bonding with load-bearing
structures and with polyurethane foam. The polyester
matrix of the laminates can be added with flame
inhibitor or antibacterial fillers.

Replyes can be worked with the most common
carpentry equipment and with water jet.

e £
@ Upper GRP lamination

e Recomplax 94% recycled

.\0 Lower GRP lamination



Dichiarazione Ambientale di Prodotto (EPD) / Environmental Product Declaration

Gees ha ottenuto la Dichiarazione Ambientale di Prodotto (EPD) in conformita ai requisiti della norma ISO
14025 relativa alle Dichiarazioni Ambientali di tipo lII.
Gees has issued the Environmental Product Declaration (EPD) in compliance to the requirements of ISO 14025
Standard relative to type Ill Environmental Declarations.
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Ingegnerizzato su misura / Custom engineered

Il composito riciclato-riciclabile Replyes, puo essere
configurato in base ai requisiti prestazionali indicati
dal cliente:

- Resistenza a compressione

- Tenuta alla vite

- Resistenza meccanica (flessione/trazione)

- Resistenza allo scivolamento

- Resistenza all'abrasione

- Resistenza agli UV

- Resistenza al fuoco

- Estetica (colore, lucido, opaco, texturizzato)

- Spessore e densita

Esempio di configurazione:

- Laminato inferiore. Vetroresina poliestere da 1,5 mm
(no gelcoat)

- Core material. Recomplax mm 15,5 D 700 Kg/m3

- Laminazione superiore. Vetroresina poliestere da 2
mm con Gelcoat

- Spessore complessivo del sandwich Replyes: mm 18
- Peso m2 14 kg

Spessore minimo per tutte le configurazioni: 12 mm

The Replyes recycled-recyclable composite can be
configured based on the performance requirements
specified by the customer:

- Compressive strength

- Screw strength

- Mechanical strength (bending/tensile)

- Slip resistance

- Abrasion resistance

- UV resistance

- Fire resistance

- Aesthetics (color, gloss, matte, textured)

- Thickness and density

Configuration example:

- Bottom laminate: 1.5 mm polyester fiberglass (no
gelcoat)

- Core material: Recomplax 15.5 mm D 700 kg/m3

- Top laminate: 2 mm polyester fiberglass with gelcoat
- Overall thickness of the Replyes sandwich: 18 mm

- Weight per m2: 14 kg

Minimum thickness for all configurations: 12 mm



Prestazioni al vertice in ogni caso / Top performance in any case

Il composito riciclato-riciclabile Replyes ¢ il risultato
della ricerca sviluppata da Gees Recycling e dal
gruppo Vetroresina Spa che apporta al progetto la sua
pluriennale esperienza nell'industrializzazione di
laminati rinforzati con fibra di vetro.

Il riciclato Recomplax che costituisce la struttura
portante della lastra sandwich, e derivato dal
recupero meccanico di vetroresina e di espansi rigidi
poliuretanici.

Sviluppato anche con il contributo di fondi europei
come progetto innovativo, Recomplax si integra con la
gamma completa di laminati di alta qualita prodotti da
Vetroresina Spa dando luogo a nuovi compositi
riciclato-riciclabile dalle infinite possibilita di
configurazione.

Replyes risponde sempre, per qualita e sostenibilita,
alla domanda di materiali circolari ad elevate
prestazioni, avvalendosi di laboratori interni ed
esterni accreditati per il monitoraggio costante delle
materie prime e degli standard produttivi.

The Replyes recycled-recyclable composite is the
result of research conducted by Gees Recycling and
the Vetroresina Spa group, which brings its many
years of experience in the industrialization of
fiberglass-reinforced laminates to the project.

The Recomplax recycled material, which forms the
supporting structure of the sandwich panel, is derived
from the mechanical recovery of fiberglass and rigid
polyurethane foams.

Developed with the contribution of European funding
as an innovative project, Recomplax integrates with

the complete range of high-quality laminates
produced by Vetroresina Spa, resulting in new
recycled-recyclable composites with infinite

configuration possibilities.

Replyes consistently meets the demand for high-
performance circular materials in terms of quality
and sustainability, using accredited internal and
external laboratories to constantly monitor raw
materials and production standards.

Task 6.3 — Manufacturing end-products using high amount of SRMs

Martéon Eurape
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6.3.2 Applications exploiting mechanically recycled materials

Bending test (EN 310)

[ Replyes (FG sandwich) best solution for structural apps ]

Flasural strangth [MPa)




Finitura speciale ACRYL NON-SLIP / ACRYL NON-SLIP special finish

ACRYL NON-SLIP & la versione con il miglior livello di
attrito statico e dinamico della linea Replyes,
unitamente alla elevata resistenza all’abrasione e alla
resistenza ai liquidi freddi testata secondo la UNI EN
12720. Nelle pavimentazioni industriali garantisce
resistenza allo scivolamento R11 secondo la norma
europea EN 16165 (test della rampa a piedi calzati
definita nell’Annex B).

Nei test basati sul D.M. 14/6/89 N° 236 (Metodo
B.R.C.) ha raggiunto un coefficiente di attrito medio
(n) 0,45 con calzatura in cuoio, e un coefficiente di
attrito medio () 0,71 con calzatura in gomma dura
(valore richiesto dal D.M. 14/6/89 N° 236 > 0,40).

La finitura ACRYL NON-SLIP é riparabile sul posto con
un kit bicomponente applicabile a rullo o a pennello.
Non contiene quarzi o altri elementi minerali che
riducono la lavabilita delle superfici e creano punti di
assorbimento dello sporco. La texture antiscivolo si
forma da sola grazie all'interazione delle due
componenti.

E’ stata sviluppata per le superfici carrabili di
pavimentazioni isotermiche prefabbricate  di
magazzini e veicoli commerciali.

DIN EN 16165:2021

R11

D.M. 14/6/89 N° 236 (Metodo B.R.C.)
Cuoio coefficiente di attrito medio (n) 0,45
Gomma dura coefficiente di attrito medio (p) 0,71
Valore richiesto (D.M. 14/6/89 N° 236) p > 0,40

ACRYL NON-SLIP is the Replyes version with the
highest static and dynamic friction levels, combined
with high abrasion resistance and resistance to cold
liquids tested according to UNI EN 12720. For
industrial flooring, it guarantees R11 slip resistance
according to European standard EN 16165 (ramp test
with shod feet defined in Annex B).

In tests based on Ministerial Decree 14/6/89 No. 236
(B.R.C. Method), it achieved a mean friction coefficient
(1) of 0.45 with leather footwear, and a mean friction
coefficient (u) of 0.71 with hard rubber footwear
(value required by Ministerial Decree 14/6/89 No. 236
u>0.40).

The ACRYL NON-SLIP finish can be repaired on site
with a two-component kit applied with a roller or
brush. It contains no quartz or other mineral elements
that reduce surface washability and create dirt-
absorbing spots.

The non-slip texture forms naturally thanks to the
interaction of the two components.

It was developed for driveways on prefabricated
isothermal floors in warehouses and commercial
vehicles.




Finitura speciale ACRYL NON-SLIP / ACRYL NON-SLIP special finish

l& E N T E 0 Sassuolo, 18/02/2026

(‘IE RA Ml CU Test Report No. 0259/26
|

(Translafon of test report No 0244/26 dated 1802/2026)

CINTRO D! RCERCA L SPCUMENTAZICNG
LR LINDUSTRIA ZITRAMICA,

Gees Recycling S.r.l
Requestad by: Via Monte Colombera, 22
33081 — AVIANO (PN) _
E Flooring element 50 x 100 x 1.3 cm, marked "REPLYES NON-SLIP"
Forthe sample: | 506 Photo 1).
On (date): 12/02/26 l Date of receipt in laboratory (sample delivered by the client): 13/02/26
Sampiling details:
- Where: o
- Date: — - By whom: CUSTOMER
- How (methods): SO
XI Sotonbr, O ,'f,o) e Startdale: 16/02/26 Enddale: 16/02/26
DIN EN 16165:2021 - Determination of slip resistance of trian surfaces -
Methods of evaluation

Annex B - Shod ramp test
Surface characteristics: [__| Smooth ~ [_] Structured [__] Profiled [X] Rough

Size of the tested surface (mm): 500 x 1200
Fixing scheme:
Walking direction
Photo 1
RESULTS:
Ramp test value, Gshod: 26

CLASSIFICATION (DGUV REGEL 108-003)

Group of anti - slip risk evaluation (GroupR) R 11
The Technician A }g&'tl’d party service manager
Michele Di Falco -7 J4~~, PietoBrizzi
o el
End of report

The resulls reporied redate ony Io Ihe sempies lesled No responsillly s taken for the accuracy of the samping unfess It [s done under our own
suparvision. The reproducion of thi's test repart Is only suthorzed In the form of & comgiete photograptic fscaimile. Our written approval [s necessary for ary
partiaf reprocuction. The fexts in Invertad commas sre Customer's decisrations and fail under his responsiilly. This test report consfsts of 1 page.

Via Valie d'Acsta, 1 Laboratorio SMILE Via Vittime 11 Setiembre 2001, 257Q
41049 Sassuolo (MO) - italy via Terracini, 28 41049 Sassuolo (MO) — Haly
Tel. +39 0536 802154 40131 Bologna - ltaly

Part. IVA 00947780375 WWW_Centroce ramico.it




Finitura speciale ACRYL NON-SLIP / ACRYL NON-SLIP special finish
Determinazione della tendenza della superficie a ritenere lo sporco UNI 9300
Determination of the tendency of the surface to retain dirt UNI 9300

Resistenza ai liquidi freddi secondo UNI EN 12720

Il test ¢ stato eseguito secondo la normativa UNI EN 12720 con i tempi di contatto idonei ad una
classificazione per livello B secondo la norma UNI EN16209, prevista come requisito dalla norma
UNI EN11216 per antine da cucina.

LIQUIDO tempo sample E
(texturizzato medio)

Acido acetico 10% lh 5
Acetone 10™ 5
Ammoniaca 10% lh 5
Acido citrico 10% lh 5
Detergente 6h 5
Caffé 6h 5
Etanolo 48% l1h 4
Acqua 16 h 5

Olio di paraffina 16 h 5
Sudore basico lh 5
Scala di valutazione: 5 miglior risultato, nessuna differenza

1 peggior risultato, vistose differenze

Determinazione della tendenza della superficie a ritenere lo sporco UNI 9300

Come da richiesta il campione ¢ stato sottoposto a test per la valutazione a ritenere lo sporco, utilizzando
prodotto sporcante nero di carbone, sospensione totale in olio di paraffina secondo norma di riferimento UNI

9300.

I risultati sono i seguenti.

Texturizzato
Prodotto sporcante iclo E
Nero di carbonio 4

Taber test secondo UNI EN 15185

Abbiamo testato il pannello secondo le norme UNI EN 15185 (comportamento delle superfici
all'usura per abrasione) con abrasimetro rotazionale Taber utilizzando carte abrasive S42.

Il risultato in termini di numero di giri necessario a raggiungere il punto iniziale di abrasione (5%
di superficie abrasa sino ad evidente variazione del colore) ¢ il seguente.

Punto iniziale
Supporto Ciclo (IP)
Bianco liscio Tinta marrone 110 giri

Si ¢ raggiunta la superfice colorata dopo 110 giri Taber
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1712/ V-STREME 3D special finish

V-STREME is the version with a 3D "rice grain" design
that recalls the aesthetics of the steel or aluminum
diamond plate of industrial ramps and stairs.
Resistance to abrasion and cold liquids is guaranteed
by a high-quality gelcoat, tested according to UNI EN
12720. For flooring, it guarantees R9 slip resistance
according to European standard EN 16165 (ramp test
with shod feet defined in Annex B).

They are designed for commercial and industrial
vehicle flooring and for prefabricated building
flooring.

The lamination is- achieved by molding a fiberglass
MAT or MAT with polyester resins.

The waterproof, non-slip surface is easily washable.
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Finitura speciale 3D V-STREME/ V-STREME 3D special finish
DIN EN 16165:2023-02
Determinazione della resistenza allo scivolamento
Determination of slip resistance
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Testing, Experimentation and Quality Control Laboratory

Main Laboratory Sassuolo S.r.1. - Via F Il Setti, 7 - 42019 Scandiano - Reggio Emilia (Itely) Cod.Fisc. e P.IVA 03164360368
Tel: 0522 982603 Fax: 0522 852834 E-mail: info@mainlaboratorysassuolo. it Web: www.mainloboratorysassuolo. it

TEST REPORT n. 6671/2025/I
DIN EN 16165:2023-02
DETERMINATION OF SLIP RESISTANCE OF PEDESTRIAN SURFACES
METHODS OF EVALUATION
ANNEX B - SHOD RAMP TEST

Scope: this part of the standard specifies the test method for determining the slip
resistance of pedestrian surfaces using the shod ramp test.

Principle: two test persons wearing shoes are used to determine the angle of slip, after the
pedestrian surface material being tested has been evenly coated with oil. The test
persons, each in turn, facing down the ramp and with an upright posture, move
forwards and backwards over the test surface, as they increase their angle of
inclination, until the safe limit of walking is reached and a slip occurs. The mean
angle of slip obtained is used to express the degree of slip resistance. Subjective
influences on the angle of slip are limited by means of a correction procedure.

Test surface: sample prepared as described in B.2.2 of the standard
Surface characteristics: structured
Angle of slip: Upod = 8°
Classification National Annex NB.2
a<6’ | 6'<u<10” |10%<a<19"| 19%<n<27"| 27 <as35’| a>35°
U R9 R10 R11 R12 R13
X

U = Unclassifiable

The laboratory does not take the measurement uncertainty into occount when classifying the result.
When the test result falls in the range centred on the class limit volue and having os half omplitude
the value of the extended uncertainty U the laboratory reports the value of the measurement
uncertainty, In this case the risk (probability) of giving an Incorrect clossification Is < 50%, in other
cases the probability is < 2.5%.,

The Director
Giulia Gaido




VETROSKIN e la versione con disegno 3d con una
texture piacevole e delicata al tatto, studiata per la

realizzazione di pavimenti e pareti di prefabbricati ad

uso abitativo, camper o veicoli commerciali.

La laminazione €& ottenuta da stampo con
I'abbinamento di un MAT (o di un MAT e una STUOIA)
in fibra di vetro con resine poliestere e Gelcoat di
altissima qualita. A ‘
VETROSKIN ha una superfice resistente all’abrasione e
ai liquidi freddi testata secondo la UNI ‘EN. 12720.

Nelle pavimentazioni garantisce = resistenza -allo:
scivolamento R9 secondo la norma europea EN 16165"

(test della rampa a piedi calzati definita neII'Annex B)
Questa superfice antiscivolo € facilmente Iavablle' :
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Replyes nella costruzione di moduli prefabbricati per pavimentazioni isotermiche industriali; perfetta adesione con la schiuma poliuretanica /
Replyes in the construction of prefabricated modules for industrial isothermal flooring; perfect adhesion to polyurethane foam.




Replyes nella costruzione di moduli prefabbricati per pavimentazioni isotermiche; perfetta adesione con la schiuma poliuretanica / Replyes in the
construction of prefabricated modules for isothermal flooring; perfect adhesion to polyurethane foam.



Replyes nella costruzione di pannelli per rivestimento facciate e pareti ventilate; stabilita e resistenza al fuoco
Replyes in the construction of panels for cladding facades and ventilated walls; stability and fire resistance



Replyes per pavimentazione di moduli bagno prefabbricati. / Replyes for flooring of prefabricated bathroom modules.

Replyes per pedana doccia di casetta glam camping con piedini distanziatori avvitati. / Replyes for shower platform of glam camping house with
screwed spacer feet.






Replyes per la costruzione di sistemi di copertura autoportanti / Replyes for the construction of self-supporting roofing systems




Replyes per il restyling della pavimentazione di container e shelter / Replyes for the restyling of the driveway flooring of containers and shelters
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Swelling after 24 hours of immersion in water —Catas procedure

SE—— CATAS Sp A Laboratorio di prova:
via Antica, 24/3 via Antica, 24/3
33048 San Grovanm al Nat. (UD) 33045 San Giovanm al Nat. (UD)
+39 0432 747211 - labjcatas.com  tel. 439 0432 747211

Testing Certificotion Research  www.catus.com labdzcatas com
RAPPORTO DI PROVA
GEES RECYCLING SR.L.
365483 / 1 VIA MONTE COLOMBERA 22
Revisione: 0 SIOG1 AVIANG (FH)
ITALIA
Ricevimento campione: 20/02/24
Esecuzione prova: 18/03/24
Emissione documento: 20/03/24
Denominaz.campione: REplyes
Rigonfiamento dopo 24 ore di immersione in acqua - Procedura Catas
Tipologia: Lastra (vedere fotografia)
Lunghezza provette: 75 mm
Larghezza provette: 75 mm
Essiccazione prima della prova: 2441 ora a 50+2°C
Temperatura dell'acqua: 23+2°C
Tempo di immersione: 24 h
Metodo di prova: A
Risultati della prova:
Provetta Peso iniziale Peso finale Assorbimento acqua Variazione peso
n° (9) (9) -24 h - (%) (g)
1 91,76 92,78 .1 1,02
2 90,96 91,99 1,13 1,03
3 91,15 92,24 1,20 1,09
4 91,02 92,14 1,23 1,12
5 90,00 91,03 1,14 1,03
B 92,03 93.07 1.13 1,04
Valore medio 1,16 1,06
Scarto tipo 0,05 0,04
Provetta Spessore iniziale Spessore finale Rigonfiamento Variazione spessore
n® (mm) (mm) =24 h - (%) (mm)
1 18,78 18,79 0,05 0,01
2 18,36 18,38 0.1 0,02
3 18,69 18,72 0,16 0,03
4 18,60 18,62 0.1 0,02
5 18,54 18,56 0.1 0,02
6 18,67 18,69 0.1 0,02
Valore medio 0,11 0,02
Scarto tipo 0,03 0,01
Note: Prova eseguita in parziale accordo alla ATM C 270 - 01 (2007).

wabdmwbmdmﬂohmmw
soffosentio con firma digitale da Pacio Tiredl,

g

La denominazione e |'eventuale descrizione del campione sono dichiarate dal cliente; ICATASmshpmaammlamdmlmamnwmppawm
prova si rifes: salo al wione pi spom‘. cancellazioni o alterazioni non sono ammesse. Il rapporto di prova non pud essere riprodotto

Se non diversamente previsto da nome, m@imumwlmmmmmmmmhmwuusumwmn
lnw%v&%ﬁmbmswﬂnmlwmm&m misura. Salvo diversa indicazione, il campionamento @ stato effettuato dal cliente: in tal
casoi ti si ok pione




Analisi comparativa pannelli riciclati Gees vs
pannelli in legno particellare

Comparative analysis of recycled Gees panels
versus particle board panels

: - Out-of-plane  Screwholding, Compressive Compressive
Material Thickness | | ¥ Densily Flex strangth Flox modulus tens-zle face = strength 10% modulus
mm kg/m3 MPa GPa MPa N/mm MPa GPa

Particleboard 18 700 860 069 227 006 046 005 76,07 994 7,46 0,31 103,65 4,02
MDF 10 700 2429 074 255 002 072 003 6144 121 10,42 0,17 133,05 4,64
Basic 850 18 850 402 074 066 012 075 008 8010 11,71 1445 1,11 194,18 10,66
RFM wind blades 18 850 712 1,67 105 016 104 014 8928 7,94 11,97 0,54 187,37 6,80
Deco 1000 24 1000 657 180 105 027 164 024 10568 911 15,36 1,07 31886 19,91
Replyes sandwich 18 / 46,26 5,17 275 0,15 1,41 0,10 143,11 23,93 15,06 1,54 262,27 17,53

| risultati sperimentali possono essere utilizzati come dati di input in modelli matematici che permettono di prevedere il
comportamento di un materiale sottoposto a sforzi, deformazioni e rotture, utilizzando equazioni che descrivono le
proprietda meccaniche.

Experimental results can be used as input data into mathematical models that allow to predict the behavior of a material
subjected to stresses, deformations and fractures, using equations that describe the mechanical properties.
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6.3.2 Applications exploiting mechanically recycled materials

Out-of-plane tensile test (EN 319)

Out-of-plane tensile strength (MPa)
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6.3.2 Applications exploiting mechanically recycled materials

Screwholding test, face (EN 320)
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6.3.2 Applications exploiting mechanically recycled materials

Compression test (EN 826)

Compressive strength 10% (MPa) Compressive modulus (GPa)
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6.3.2 Applications exploiting mechanically recycled materials
Bending test (EN 310) [ Replyes (FG sandwich) best solution for structural apps ]

Flexural strength (MPa) Flexural modulus (GPa)
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Thermal conductivity

For the determination of the thermal conductivity we applied the “Thermal Analysis
Application No. UC 226" method from the Mettler Toledo thermal analysis database. In
principle, the thermal conductivity of the specimen affects the melting of the gallium at 29,8
°C. The setup applied for measurements was STA 409 Luxx. The specimens - 2 disks with
diameters of 6 mm and thickness from | mm to 2 mm, were laser cut from the board. Beside
the conductivity, we also determined the exact geometric density; 535 kg/m’ of the Low
density material, as there could be strong relation of density and thermal conductivity for
considered material. The thermal conductivity of the material is given in a Table 5.

Table 5: Thermal conductivity of the board.

Specimens Thermal Conductivity
(W/(mK))
Low density material Average: 0,128
(500 - 650 kg /o) St. dev.: 0,001

Note: According to the experimental results the uncertainty of the thermal conductivity
obtained by this method is about + 10 %.

Report prepared by: Janez Bemard, PhD
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